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ОЖИДАЕТС
Я

ПАТЕНТ

* ВД = подача СОЖ под высоким давлением



Стандартная 
пластина

Резьба:
M64x3.0x33 

Материал: 
SAE 4140

Скорость резания: 
Vc = 100 м/мин

60% меньше проходов
60% меньше время обработки
25% выше срок службы инструмента

615 Проходов | 40 сек.

100% выше скорость подачи (мм/зуб) 
60%    меньше время обработки
 25% выше срок службы инструмента

(4 зуба)

Резьба:
M10x1.5x20

Материал: 
SAE 4140

Скорость резания: 
Vc = 90 м/мин

МИНИМУМ В ДВА РАЗА БЫСТРЕЕ

МЕНЬ
ШЕ

ПРОХ
ОДОВ

Высок
ая

подач
а

мм/зуб

3

Проходов | 15 сек.

на
на
на

Стандартная 
фреза (3 зуба)

скорость 0.15 мм/об | 7 сек. скорость 0.4 мм/об | 3 сек.

на
на
на

Пластина

Фреза



Технические
характеристики

Улучшенный передний угол и 
усиленная геометрия
Высокое сопротивление при минимальном 
количестве проходов

Твердый сплав
Высокая износостойкость для общего 
применения. Покрытие AlTiN + TiN PVD  

Высокоэффективная 
обработка 
поверхности
Высокопрочная режущая  
кромка и сверхгладкая чистота 
поверхности резьбы
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Улучшенная форма профиля

Превосходная чистота поверхности резьбы



МЕНЬШЕПРОХОДОВ

ПРЕИМУЩЕСТВА

Число 
проходов
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НЕПРЕВЗОЙДЕННАЯ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

СВ
ЕРХ

Система крепления Vargus 
типа «ласточкин хвост»

 

ОЖИДАЕТС
Я

ПАТЕНТ
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ЖЕ
СТ
КО

СТ
Ь

Время
обработки

Срок службы
инструмента

Значительное сокращение количества проходов 

Существенное снижение времени обработки 

Продолжительный срок службы инструментов

Превосходная чистота поверхности

Высокая жесткость - предназначена для больших нагрузок



Неполнопрофильные пластины для резьбы с углом профиля 60°
Типоразмер

пластины Шаг Обозначение Рыночное
обозначение Размеры, мм Опорная пластина

IC L мм мм Правая (RH) r X Y Правая
(RH) Корпус

Для
наружной
резьбы

3/8" 16

0.5-1.5 48-16 3DTERA60... 16DTERA60... 0.05 1.5 1.4

YE3 AL….-3DT1.75-3.0 14-8 3DTERG60... * 16DTERG60... * 0.27 1.4 1.7

0.5-3.0 48-8 3DTERAG60... * 16DTERAG60... * 0.08 1.1 1.7IC

L

r

Y
X

IC

L

r

Y
X

60°

Наружная

Внутренняя

Неполнопрофильные пластины для резьбы с углом профиля 55°

IC L r X Y

Для
наружной
резьбы

3/8" 16

0.5-1.5 48-16 3DTERA55... * 16DTERA55... * 0.05 1.5 1.5

YE3 AL….-3DT0.5-3.0 48-8 3DTERAG55... * 16DTERAG55... * 0.07 1.1 1.7

1.75-3.0 14-8 3DTERG55... * 16DTERG55... * 0.21 1.1 1.6
IC

L

Y

X

r

55° L

X
Y

IC

r LX

IC

T

Y

r

Y

rX

L

IC

X

L

IC

r

Y

Внутренняя

Наружная

Y
X

L

IC

Y
X

L

IC

Y
X

L

IC

Y
X

L

IC

Пластины для метрической резьбы 

IC L h мин X Y

3/8" 16

0.7 3DTER0.7ISO... * 16DTER0.7ISO... * 0.43 1.6 0.5

YE3 AL….-3DT

0.75 3DTER0.75ISO... * 16DTER0.75ISO...* 0.46 1.6 0.5

0.8 3DTER0.8ISO... * 16DTER0.8ISO... * 0.49 1.6 0.6

1.0 3DTER1.0ISO... 16DTER1.0ISO... 0.61 1.5 0.6

1.25 3DTER1.25ISO... 16DTER1.25ISO... 0.77 1.5 0.8

1.5 3DTER1.5ISO... 16DTER1.5ISO... 0.92 1.4 0.9

1.75 3DTER1.75ISO... 16DTER1.75ISO... 1.07 1.4 1.2

2.0 3DTER2.0ISO... 16DTER2.0ISO... 1.23 1.4 1.3

2.5 3DTER2.5ISO... 16DTER2.5ISO... 1.53 1.4 1.4

3.0 3DTER3.0ISO... 16DTER3.0ISO... 1.84 1.3 1.5

3.5 3DTER3.5ISO... * 16DTER3.5ISO... * 2.15 1.3 1.8

L

X
Y

IC

1/4P

1/8P

h

60°
Внутренняя

Наружная

* Доступны к заказу во втором квартале 2022

Для наружной резьбы

Для наружной резьбы

По ГОСТ 8724, ISO 261; 
ГОСТ 9150, ISO 68-1; 
ГОСТ 24705, ISO 724; 
DIN 13

Класс точности: 6g

6

Число шагов
на дюйм

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм мм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

Для
наружной
резьбы

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм мм Правая (RH) Правая
(RH) Корпус



Пластины для дюймовой резьбы с углом профиля 55º, резьбы Витворт BSW/BSP

IC L h мин X Y

3/8" 16

28 3DTER28W... * 16DTER28W... * 0.58 1.6 0.6

YE3 AL….-3DT

26 3DTER26W... * 16DTER26W... * 0.63 1.6 0.6

20 3DTER20W... * 16DTER20W... * 0.81 1.5 0.7

19 3DTER19W... 16DTER19W... 0.86 1.5 0.8

18 3DTER18W... * 16DTER18W... * 0.90 1.4 1.3

16 3DTER16W... * 16DTER16W... * 1.02 1.4 1.4

14 3DTER14W... 16DTER14W... 1.16 1.4 1.2

12 3DTER12W... * 16DTER12W... * 1.36 1.4 1.3

11 3DTER11W... 16DTER11W... 1.48 1.4 1.3

10 3DTER10W... * 16DTER10W... * 1.63 1.4 1.3

9 3DTER9W... * 16DTER9W... * 1.81 1.4 1.7

8 3DTER8W... * 16DTER8W... * 2.03 1.1 1.5

Плаcтины для американской унифицированной резьбы UN 

IC L h мин X Y

3/8" 16

32 3DTER32UN... * 16DTER32UN... * 0.49 1.6 0.6

YE3 AL….-3DT

28 3DTER28UN... * 16DTER28UN... * 0.56 1.6 0.6

27 3DTER27UN... * 16DTER27UN... * 0.58 1.6 0.6

24 3DTER24UN... 16DTER24UN... 0.65 1.5 0.7

20 3DTER20UN... 16DTER20UN... 0.78 1.5 0.8

18 3DTER18UN... 16DTER18UN... 0.87 1.4 0.9

16 3DTER16UN... 16DTER16UN... 0.97 1.4 1.0

14 3DTER14UN... 16DTER14UN... 1.11 1.4 1.2

13 3DTER13UN... * 16DTER13UN... * 1.20 1.4 1.3

12 3DTER12UN... 16DTER12UN... 1.30 1.4 1.4

11.5 3DTER11.5UN... * 16DTER11.5UN... * 1.35 1.4 1.4

11 3DTER11UN... * 16DTER11UN... * 1.42 1.4 1.4

10 3DTER10UN... * 16DTER10UN... * 1.56 1.4 1.7

9 3DTER9UN... * 16DTER9UN... * 1.73 1.4 1.6

8 3DTER8UN... 16DTER8UN... 1.95 1.3 1.6

L

X
Y

IC

1/4P

1/8P

h

60°

L

X
Y

ICR 0.137P
h

55°
R 0.137P

Y
X

L

IC

Y
X

L

IC

* Доступны к заказу во втором квартале 2022

Для наружной резьбы

По ASME B1.1, ANSI B1.1, 
ISO 68-2

Класс точности: 2А
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Внутренняя

Наружная

Для
наружной
резьбы

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

По ОСТ НКТП 1260/1262, 
BS 84, BS EN ISO 228-1, 
ГОСТ 6357, DIN 259, 
ISO 228-1

Класс точности: 
средний А

Для
наружной
резьбы

Внутренняя

Наружная

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм



Пластины для конической дюймовой резьбы с углом профиля 60º, 
трубной коническрй резьбы NPTF 

IC L h X Y

3/8" 16

27 3DTER27NPFT... * 16DTER27NPFT... * 0.64 1.6 0.8

YE3 AL….-3DT
18 3DTER18NPTF... * 16DTER18NPFT... * 1.00 1.5 1.4
14 3DTER14NPTF... * 16DTER14NPTF... * 1.35 1.5 1.4

11.5 3DTER11.5NPTF... * 16DTER11.5NPTF... * 1.63 1.5 1.4
8 3DTER8NPTF... * 16DTER8NPTF... * 2.38 1.2 1.7

Пластины для конической дюймовой резьбы с углом профиля 60º, 
американской трубной конической NPT

IC L h мин X Y

3/8" 16

27 3DTER27NPT... * 16DTER27NPT... * 0.66 1.6 0.8

YE3 AL….-3DT
18 3DTER18NPT... 16DTER18NPT... 1.01 1.5 0.9
14 3DTER14NPT... 16DTER14NPT... 1.33 1.5 1.4

11.5 3DTER11.5NPT... 16DTER11.5NPT... 1.64 1.5 1.4
8 3DTER8NPT... * 16DTER8NPT... * 2.42 1.2 1.8

L

X
Y

IC

LX

IC

T

Y

30°

h

30°

90° 1°47’

Y

X

L

IC

X

L

IC

Y

Внутренняя

Наружная

Пластины для трубной конической резьбы с углом профиля 55º, 
британской трубной конической BSPT 

IC L h мин X Y

3/8" 16

28 3DTER28BSPT... * 16DTER28BSPT... * 0.58 1.6 0.6

YE3 AL….-3DT
19 3DTER19BSPT... * 16DTER19BSPT... * 0.86 1.5 0.8

14 3DTER14BSPT... 16DTER14BSPT... 1.16 1.4 1.4

11 3DTER11BSPT... 16DTER11BSPT... 1.48 1.4 1.5

L

X
Y

IC

LX

IC

T

Y

Y

X

L

IC

R0.137P
27.5° 27.5°

90° 1 47'° R0.137P

X

L

IC

Y

Внутренняя

Наружная

Y
X

L

IC

Y
X

L

IC

L

X
Y

IC

L

X

Y

IC

30°

h

30°

90° 1°47’

X

L

IC

Y

Внутренняя

Наружная

*

По ГОСТ 6211, 
BS 21, ISO 7-1

Класс точности: 
по стандартам на резьбу

Для наружной резьбы
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Для
наружной
резьбы

Для
наружной
резьбы

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

Для
наружной
резьбы

По ГОСТ 6111, USAS B2.1,
ACME B1.20.1, ANSI B1.20.1

Класс точности: 
по стандартам на резьбу

По ОСТ 37.001.311-1983, 
ASME B1.20.3-1976, 
ANSI B1.20.3-1976

Класс точности: 
по стандартам на резьбу

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

минмм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

Доступны к заказу во втором квартале 2022



Пластины для круглой резьбы 

IC L h мин X Y

3/8" 16
8 3DTER8RD... * 16DTER8RD... * 1.59 1.4 1.3

YE3 AL….-3DT
6 3DTER6RD... * 16DTER6RD... * 2.12 1.4 1.7

IC L h мин X Y

3/8" 16
1.5 3DTER1.5TR... * 16DTER1.5TR... * 0.90 1.5 1.4

YE3 AL….-3DT2.0 3DTER2.0TR... * 16DTER2.0TR... * 1.25 1.5 1.4
3.0 3DTER3.0TR... * 16DTER3.0TR... * 1.75 1.4 1.5

LX

IC

Y

T

L

X
Y

IC IC

L

Y

X

30°

h

IC

L

Y
X

L

Y
X

IC

L

Y
X

IC

R0.23851P

R0.22104P
30°

h
h L

X
Y

IC IC

L

Y
X

*

По DIN 405

Класс точности: 7h

По ГОСТ 24737-1981, ГОСТ 9484-1981, ГОСТ 24739-1981, ГОСТ 9562-1981, ГОСТ 24738-1981

DIN 103

Класс точности: 7е

Для наружной резьбы

Для наружной резьбы
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Доступны к заказу во втором квартале 2022

Наружная

Наружная

Внутренняя

Внутренняя

Для
наружной
резьбы

Для
наружной
резьбы

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

мм Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

Пластины для трапецеидальной резьбы 



Пластины для американской унифицированной резьбы повышенной 
точности UNJ

IC L h мин X Y

3/8" 16

32 3DTER32UNJ... * 16DTER32UNJ ... * 0.46 1.6 0.6

YE3 AL….-3DT

28 3DTER28UNJ... * 16DTER28UNJ... * 0.52 1.5 0.6
24 3DTER24UNJ... * 16DTER24UNJ... * 0.61 1.5 0.7
20 3DTER20UNJ... * 16DTER20UNJ... * 0.73 1.5 0.8
18 3DTER18UNJ... * 16DTER18UNJ... * 0.81 1.4 0.8
16 3DTER16UNJ... * 16DTER16UNJ... * 0.92 1.4 0.9
14 3DTER14UNJ... * 16DTER14UNJ... * 1.05 1.4 1.2
12 3DTER12UNJ... * 16DTER12UNJ... * 1.22 1.4 1.2

Пластины для цилиндрической резьбы повышенной точности MJ

IC L мм h мин X Y

3/8" 16
1.0 3DTER1.0MJ... * 16DTER1.0MJ... * 0.58 1.5 0.7

YE3 AL….-3DT
1.5 3DTER1.5MJ... * 16DTER1.5MJ... * 0.87 1.4 0.9

L

X
Y

IC

R
 0.18042PR
 0.15011P

5/16P

1/8P
h

60°

max
min

Внутренняя

Наружная

L

X
Y

IC

R
 0.18042PR
 0.15011P

5/16P

1/8P
h

60°

max
min

Y
X

L

IC

Y
X

L

IC

*

По MIL-S-8879C 

Класс точности: 3A

По ISO 5855 

Класс точности: 4h-6h 

Для наружной резьбы
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Доступны к заказу во втором квартале 2022

Внутренняя

Для
наружной
резьбы

Для
наружной
резьбы

Наружная

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

мм

мм

Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

мм Правая (RH) Правая
(RH) Корпус



Пластины для треугольной резьбы НКТ, резьбы с закругленными 
вершинами и впадинами профиля API Round 

IC L мм h мин X Y

3/8" 16
10 3DTER10APIRD... * 16DTER10APIRD... * 1.41 1.4 1.3

YE3 AL….-3DT
8 3DTER8APIRD... * 16DTER8APIRD... * 1.81 1.3 1.6

Пластины для упорной резьбы, метрической резьбы Баттресс

IC L мм мм h мин X Y

3/8" 16 2.0 3DTER2.0SAGE... * 16DTER2.0SAGE... * 1.74 1.4 2.1 YE3 AL….-3DTL

X
Y

IC

30°
3°

0.26384P

h

0.26384P

IC

L

Y

X

Y
X

IC

L

Внутренняя

Наружная

L

Y
X

IC

L

Y
X

IC

L

X

Y

IC

L

IC

X

Y

L

X
Y

IC
1°47'

30° 30°

90 °

X

L

IC

Y

*

По ГОСТ 10177-1982, DIN 513 

Класс точности: средний

По ГОСТ 633, ГОСТ 34057, API Spec 5B 

Класс точности: по стандартам на резьбу

Для наружной резьбы

Для наружной резьбы
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Внутренняя

Наружная

Для
наружной
резьбы

Доступны к заказу во втором квартале 2022

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

Правая (RH) Правая
(RH) Корпус

Правая (RH) Правая
(RH) КорпусЧисло шагов

на дюйм

Типоразмер
пластины Шаг Обозначение Рыночное

обозначение Размеры, мм Опорная пластина

Для
наружной
резьбы



Верхний канал для СОЖ

Запорный винт G1/8"

Нижний канал для СОЖ
Запорный винт G1/8"

Аксессуары для подвода СОЖ в комплект не входят, заказываются отдельно:

Изображение Код заказа Артикул

Соединительная трубка 25-6           013-00941

Угловой штуцер G1_8x6 013-00947

Прямой штуцер G1_8x6 013-00942

Базовый тип с каналом для подачи СОЖ Комплектующие

IC H=H1=B F L1 L2 L4  

3/8"

ALCN16-3DT ALCN16-16DT 16 16 100

25.4

25

SA3T 
(2.0 Нм ) SY3T K3T YE3  G1/8" M6x5

ALCN20-3DT ALCN20-16DT 20 20 125 30

ALCN25-3DT ALCN25-16DT 25 25 150 35

ALCN32-3DT ALCN32-16DT 32 32 170 35

Резьбовые резцы для нуружной резьбы

L1

L2 L4

H1

F

H

B
L1

L2 L4

H1

F

H

B

HPC
High Pressure 

Coolant

PR
EC
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IO

N
   PRODUCTIV

ITY

PROFITABILIT
Y

Макс. 70 бар
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Типоразмер
пластины

Обозначение

Рыночное
обозначение Размеры, мм

Правая (RH)
Винт

режущей
пластины

Винт
опорной
пластины

Ключ
Torx

Пластина
опорная
(правая)

  ЗаглушкаЗапорный
винт
х 2

После снятия пробки M6X5 используйте
резьбовой герметик LOCTITE 542.  

Нижнее отверстие для держателя VDI DIN 69880 / ISO 10889 
Заглушка M6x5   



Базовый тип Комплектующие

IC H=H1=B F L1 L2

3/8"

AL12-3DT AL12-16DT 12 12 84.5 20.7

SA3T 
(2.0 Нм ) SY3T K3T YE3

AL16-3DT AL16-16DT 16 16 100 22.0

AL20-3DT AL20-16DT 20 20 127 24.5

AL25-3DT AL25-16DT 25 25 150 25.8

AL32-3DT AL32-16DT 32 32 170 29.5

Резьбовые резцы для наружной резьбы

L1

L2

H1

F

H

B

L1

L2

H1

F

H

B

L1

L2 L4

H1

F

H

B

Базовый тип с каналом для подачи СОЖ 
для токарных автоматов продольного точения Комплектующие

IC H=H1=B F L1 L2 L3 H2

3/8" ALCS12-3DT ALCS12-16DT 12 16 126.5 25.4 52.5 4 SA3T
(2.0 Нм ) SY3T K3T YE3 M6x5 

L1

L2

H1

H2

F

H

B

L3

L1

L2

H1

H2

F

H

B

L3 Заглушка M6x5

Схема установки комплектующих для 
подвода СОЖ на хвостовик 12х12:

Аксессуары для подвода СОЖ в комплект не входят, 
заказываются отдельно:

Изображение Код заказа Артикул 

013-00941

013-01011

013-01012

013-01096

013-01097

PR
EC

IS
IO

N

PRODUCTIVITY 

PR O FITA BILIT
Y 

HPC
High Pressure Coolant

 for SWISS TYPE 

MACHINES

Макс. 70 бар
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Типоразмер
пластины

Обозначение

Рыночное
обозначение Размеры, мм

Винт
режущей
пластины

Винт
опорной
пластины

Ключ
Torx

Пластина
опорная
(правая)

После снятия пробки M6X5 
используйте резьбовой 
герметик LOCTITE 542

.

Винт
режущей
пластины

Винт
опорной
пластины

Ключ
Torx

Пластина
опорная
(правая)

Заглушка

Резьбовые резцы для наружной резьбы

Типоразмер
пластины

Обозначение

Рыночное
обозначение Размеры, мм

Правая (RH)

Правая (RH)

Соединительная трубка 25-6

Угловой штуцер М6х6

Прямой штуцер М6х6

Удлинитель М6х5

Уплотнительная шайба М6

При использовании хвостовика 12х12 для установки
штуцера потребуется удлинитель.

Соединительная трубка

Удлинитель

Уплотнительная 
шайба х2

Штуцер



Рекомендованные марки твердого сплава и
значения скорости резания  Vc [м/мин] для пластин MACH TT  

Группа
Материалов

№
 п

од
гр

уп
пы

по
 V

ar
gu

s
Материал

Твердость 
по Бринеллю

HB

Скорость резания
Vc [м/мин]

VK8

P
Сталь

1

Нелегированная

Низкоуглеродистая (C=0.1-0.25%) 125 115-175

2 Среднеуглеродистая (C=0.25-0.55%) 150 100-165

3 Высокоуглеродистая (C=0.55-0.85%) 170 90-155

4
Низколегированная
(содержание легирующих 
элементов ≤5%)

Незакаленная 180 100-165

5 Закаленная 275 75-130

6 Закаленная 350 70-125

7 Высоколегированная
(содержание легирующих 
элементов >5%)

Отожженная 200 80-110

8 Закаленная 325 50-95

9
Литейная

Низколегированная (содержание 
легирующих элементов <5%) 200 70-120

10 Высоколегированная (содержание 
легирующих элементов >5%) 225 60-110

M
Нержавеющая

сталь

11
Ферритная

Незакаленная 200 70-120

12 Закаленная 330 60-105

13
Аустенитная

Аустенитная 180 90-130

14 Супераустенитная 200 40-100

15
Ферритная литейная

Незакаленная 200 90-110

16 Закаленная 330 65-100

17
Аустенитная литейная

Незакаленная 200 85-100

18 Закаленная 330 60-100

K
Чугун

28 Ковкий Ферритный (короткая стружка) 130 60-70

29 Перлитный (длинная стружка) 230 60-135

30
Серый 

С низким пределом прочности 
на разрыв 180 70-120

31 260 60-105

32
С шаровидным графитом

Ферритный 160 125-145

33 Перлитный 260 90-110

N
Цветные
металлы

34 Алюминиевые сплавы 
деформируемые

Несостаренные 60 100-325

35  Состаренные 100 80-205

36
Алюминиевые сплавы

Литейные 75 200-370

37 Литейные состаренные 90 200-260

38 Алюминиевые сплавы Литейные с содержанием 
кремния 13-22% 130 60-165

39
Медь и медные сплавы

латунь 90 80-210

40 Бронза и безсвинцовая медь 100 80-235

S
Жаропрочные

материалы

19

Жаропрочные сплавы

Отожженные (на основе железа) 200 45-60

20 Состаренные (на основе железа) 280 30-50

21 Отожженные (на основе никеля или 
кобальта) 250 20-30

22 350 15-25

23
Титановые сплавы 

 Чистый титан 99.5%  400Rm 140-160

24  α+β сплавы  1050Rm 50-70

H
Высокопрочные

материалы

25
Высокотвердая сталь Закаленная и отпущенная

45-50HRc 45-60

26 51-55HRc 40-50

Класс Применение Образец

14

С высоким пределом прочности 
на разрыв

Состаренные (на основе никеля или 
кобальта)

Рекомендованные марки твердого сплава и
значения скорости резания  Vc [м/мин] для пластин MACH TT  

Группа
Материалов

№
 п

од
гр

уп
пы

по
 V

ar
gu

s
Материал

Твердость 
по Бринеллю

HB

Скорость резания
Vc [м/мин]

VK8

P
Сталь

1

Нелегированная

Низкоуглеродистая (C=0.1-0.25%) 125 115-175

2 Среднеуглеродистая (C=0.25-0.55%) 150 100-165

3 Высокоуглеродистая (C=0.55-0.85%) 170 90-155

4
Низколегированная
(содержание легирующих 
элементов ≤5%)

Незакаленная 180 100-165

5 Закаленная 275 75-130

6 Закаленная 350 70-125

7 Высоколегированная
(содержание легирующих 
элементов >5%)

Отожженная 200 80-110

8 Закаленная 325 50-95

9
Литейная

Низколегированная (содержание 
легирующих элементов <5%) 200 70-120

10 Высоколегированная (содержание 
легирующих элементов >5%) 225 60-110

M
Нержавеющая

сталь

11
Ферритная

Незакаленная 200 70-120

12 Закаленная 330 60-105

13
Аустенитная

Аустенитная 180 90-130

14 Супераустенитная 200 40-100

15
Ферритная литейная

Незакаленная 200 90-110

16 Закаленная 330 65-100

17
Аустенитная литейная

Незакаленная 200 85-100

18 Закаленная 330 60-100

K
Чугун

28 Ковкий Ферритный (короткая стружка) 130 60-70

29 Перлитный (длинная стружка) 230 60-135

30
Серый 

С низким пределом прочности
на разрыв 180 70-120

31 260 60-105

32
С шаровидным графитом

Ферритный 160 125-145

33 Перлитный 260 90-110

N
Цветные
металлы

34 Алюминиевые сплавы 
деформируемые

Несостаренные 60 100-325

35  Состаренные 100 80-205

36
Алюминиевые сплавы

Литейные 75 200-370

37 Литейные состаренные 90 200-260

38 Алюминиевые сплавы Литейные с содержанием 
кремния 13-22% 130 60-165

39
Медь и медные сплавы

Латунь 90 80-210

40 Бронза и безсвинцовая медь 100 80-235

S
Жаропрочные

материалы
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Жаропрочные сплавы

Отожженные (на основе железа) 200 45-60

20 Состаренные (на основе железа) 280 30-50

21 Отожженные (на основе никеля или 
кобальта) 250 20-30

22 350 15-25

23
Титановые сплавы 

 Чистый титан 99.5%  400Rm 140-160

24  α +β сплавы  1050Rm 50-70

H
Высокопрочные

материалы

25
Высокотвердая сталь Закаленная и отпущенная

45-50HRc 45-60

26 51-55HRc 40-50

Класс Применение Образец

Высокая износостойкость для общего 
применения. Покрытие AlTiN + TiN PVD  

14

С высоким пределом прочности
на разрыв

Состаренные (на основе никеля или 
кобальта)

Выбор инструмента

и формирование

программ для ЧПУ



Число проходов для пластин MACH TT
Шаг мм 0.70 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00 3.50

36 32 24 20 16 14 12 10 8 7

Число проходов 2-4 2-4 2-4 3-5 3-6 4-7 4-7 5-8 6-9 7-11

Для сравнения: число проходов 
стандартным инструментом (4-7) (4-7) (4-8) (5-9) (6-10) (7-12) (7-12) (8-14) (9-16) (10-18)

Методы точения резьб с симметричным профилем

Наружная EX правая RH резьба (A) Наружная EX левая LH резьба (B)

Резьба Пластина и корпус резца Направление вращения Направление подачи Схема обработки № рисунка

Правая наружная Для наружной резьбы правая(ый) EX RH Против часовой стрелки К патрону Обычная A

Левая наружная Для наружной резьбы правая(ый) EX RH Против часовой стрелки От патрона Реверсированная B
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43

65 

87

2

4

65 

87

Инструменты MACH TT разработаны для правой резьбы (RH), но могут также применяться для левой (LH). 

Методы врезания и типы проходов
Для пластин MACH TT рекомендуется: 

1. Выполнять модифицированное боковое врезание с отклонением от 
боковой поверхности профиля резьбы на 1º-2º

2. Выполнять проходы с постоянной глубиной реза (Х1 = Х2)

Опорные пластины
Обеспечиваемый угол наклона режущей пластины 2.5° 1.5° 0.5°

Типоразмер пластины Корпус резца Обозначение

IC L мм

3/8” 16 ER YE3-1P YE3 YE3-1N

Комбинации пластин и резцов
|  Резцы MACH подходят только для пластин MACH 
|  Стандартные резцы могут использоваться с пластинами MACH, но Vargus не рекомендует

Стандартная
пластина

Резец 

Стандартный резец 

15

1 - 2

X1

X2

МЕНЬШЕПРОХОДОВ

Число шагов
на дюйм

Пластина



Улучшенная режущая кромка и 
усиленная геометрия
Для высоких нагрузок

Канал для подвода СОЖ

Технические
характеристики

Дополнительные
Перья
Для увеличенной 
подачи

Большой диаметр
Осевого отверстия
Для повышенной
стабильности
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Для эффективного 
смыва стружки и
качественной чистовой
обработки



Новый 
твердый
сплав

Высокая изностойкость, 
подходит для общего 
применения. Покрытие 
карбонитрид титана 
(TiCN PVD).

НЕПРЕВЗОЙДЕННАЯ
   ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ
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M

+100% -60% +25%

Время
обработки

ПРЕИМУЩЕСТВА
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ВЫСОКАЯ подача мм/зуб
Срок службы
инструмента

Скорость подачи
[мм/перо]

Высокая подача мм/зуб 

Существенное снижение времени обработки 

Продолжительный срок службы инструментов 

Превосходная чистота поверхности 

Высокоэффективная 
обработка поверхерсти
Усиленная режущая кромка и высокое 
качество чистовой обработки

Оптимальная длина перьев
Повышенная жествость и эффективное 
удаление стружки



Резьбовые фрезы с винтовыми канавками и 
каналом для подачи СОЖ с осевым выходным отверстием

2 x Do (Le ≤ 2 x Диаметр резьбы)

Резьба Шаг Обозначение Размеры, мм
Число
перьев

Число
зубьев

Диаметр
отверстия**

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HCF03024L06-I0.50ISOTM4 3 2.4 28.0 6.2 4 12 2.5

M4x0.5 0.5 HCF03029L08-I0.50ISOTM4... 3 2.9 28.0 8.2 4 16 3.5

M4x0.7 0.7 HCF03029L08-I0.70ISOTM4... 3 2.9 30.0 8.7 4 12 3.3

M6x0.75 0.75 HCF05049L12-I0.75ISOTM4... 5 4.9 40.0 12.4 4 16 5.3

M5x0.8 0.8 HCF04039L10-I0.80ISOTM4... 4 3.9 35.0 10.8 4 13 4.2

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCF05048L12-I1.00ISOTM4... 5 4.8 41.0 12.5 4 12 5.0

M8x1.25 1.25 HCF06059L16-I1.25ISOTM4... 6 5.9 61.0 16.9 4 13 6.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCF08079L20-I1.50ISOTM4... 8 7.9 64.0 20.2 4 13 8.5

M12x1.75 1.75 HCF10099L25-I1.75ISOTM5... 10 9.9 73.0 25.4 5 14 10.2

M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HCF12116L29-I2.00ISOTM5... 12 11.6 80.0 29.0 5 14 12.0

M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HCF12119L33-I2.00ISOTM5... 12 11.9 92.0 33.0 5 16 14.0

M20x2.5 2.5 HCF16159L41-I2.50ISOTM5... 16 15.9 102.0 41.2 5 16 17.5

L

Le

Le

D D2

D2

ISO Metric

1/4P

1/8P

L

L1

D

D2

Le

Le

L1

D2

Helicool

60°

h

 Внутренняя

Наружная

По ГОСТ 8724-2002, ISO 261-1998, 
ГОСТ 9150-2002, ISO 68-1-1998, 
ГОСТ 24705-2004, ISO 724-1993, DIN 13

Класс точности: 6Н

Для внутренней резьбы

Фрезы для метрической резьбы

** Соответствует наименьшему типоразмеру резьбы, который может быть нарезан данной фрезой.

18

Метрическая
 мм Для внутренней резьбы D D2 L Le Z Zt мм

с крупным шагом с мелким шагом



Резьбовые фрезы с винтовыми канавками и 
каналом для подачи СОЖ с осевым выходным отверстием

2 x Do (Le ≤ 2 x Диаметр резьбы)

Резьба Шаг Обозначение Размеры, мм Число
перьев

UNC UNF UNEF Для внутренней резьбы D D2 L Le Z Zt мм
1/4"x28 7/16"-1/2"x28 28 HCF05049L13-I28UNTM4... * 5 4.90 40 13.1 4 14 5.5
5/16"; 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HCF06059L16-I24UNTM4... * 6 5.90 59 16.4 4 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HCF08079L19-I24UNTM4... * 8 7.90 62 19.6 4 18 8.5

1/4"-20 7/16"; 1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HCF05049L13-I20UNTM4... * 5 4.90 41 13.3 4 10 5.2
7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HCF10096L22-I20UNTM4... * 10 9.60 72 22.2 4 17 9.8

5/16"x18 9/16"; 5/8"x18 11/16"-1 11/16"x18 18 HCF06059L16-I18UNTM4... * 6 5.90 59 16.2 4 11 6.5
3/8"x16 3/4"x16 16 HCF08076L19-I16UNTM4... * 8 7.60 64 19.8 4 12 8.0
7/16"x14 7/8"x14 14 HCF08078L22-I14UNTM4... * 8 7.80 67 22.7 4 12 9.3
1/2"x13 13 HCF10099L26-I13UNTM5... * 10 9.90 75 26.4 5 13 10.8
9/16"x12 1"-1 1/2"x12 12 HCF12118L28-I12UNTM5... * 12 11.80 83 28.6 5 13 12.3
5/8"x11 11 HCF14131L33-I11UNTM5... * 14 13.10 90 33.5 5 14 13.5
3/4"x10 10 HCF16159L39-I10UNTM5... * 16 15.90 98 39.4 5 15 16.5
1x8" 8 HCF20199L52-I8UNTM5... * 20 19.90 107 52.4 5 16  22.0

Резьбовые фрезы с винтовыми канавками и 
каналом для подачи СОЖ с осевым выходным отверстием

2 x Do (Le ≤ 2 x Диаметр резьбы)

Стандартная D D2 L Le Z Zt мм

1/8"x28 28 HCF08079L19-EI28BSPTM4... * 8 7.90 62 19.5 4 21 8.7

1/4"x19, 3/8"x19 19 HCF10099L27-EI19BSPTM5... * 10 9.90 75 27.4 5 20 11.8, 15.2

1/2"x14, 3/4"x14 14 HCF16159L42-EI14BSPTM5... * 16 15.90 99 42.6 5 23 19.0, 24.4

L

Le

Le

D D2

D2

L

Le

Le

D D2

D2

По ASME B1.1-2003, ANSI B1.1-2001, ISO 68-2-1998

Класс точности: 2В

American UN

D d by: ANSI B1.1.74
Tolerance class: 2A/2B

1/4P

1/8P

60o

Le

L

D

D2

Helical

Внутренняя

Наружная

Для внутренней резьбы

BSP(G)
External / Internal

D

Le

D2
R 0.137P

R 0.137P
55O

Helicool
L

D2

Le

Внутренняя

Наружная

По ГОСТ 6357-1981, BS EN ISO 228-1-2003, DIN EN 228-1-2003, 
ISO 228-1-2000 

Класс точности: средний класс 

Для внутренней резьбы

Фрезы для американской унифицированной резьбы UN

Фрезы для трубной цилиндрической резьбы, трубной резьбы
Витворта BSP

* Доступны к заказу в первом квартале 2022
** Соответствует наименьшему типоразмеру резьбы, который может быть нарезан данной фрезой.
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Число
зубьев

Диаметр
отверстия**

Число шагов
на дюйм

Для внутренней резьбыЧисло шагов
на дюйм

Резьба Шаг Обозначение Размеры, мм Число
перьев

Число
зубьев

Диаметр
отверстия



Резьбовые фрезы с винтовыми канавками и 
каналом для подачи СОЖ с осевым выходным отверстием

Резьба Шаг Обозначение Размеры, мм Число
перьев

Стандартная Для внутренней резьбы D D2 L Le Z Zt мм

1/16"x27 27 HCF06059L09-EI27NPT-TM4... * 6.00 5.90 53 9.9 4 10 6.3

1/8"x27 27 HCF08076L09-EI27NPT-TM4... * 8.00 7.65 53 9.9 4 10 8.5

1/4"x18, 3/8"x18 18 HCF10099L14-EI18NPT-TM4... * 10.00 9.90 63 14.8 4 10 11.1, 14.5

1/2"; 3/4"x14 14 HCF14139L19-EI14NPT-TM5... * 14.00 13.90 75 19.0 5 10 17.7, 23.0

1", 1 1/4", 1 1/2", 2", x11.5 11.5 HCF18179L23-EI11.5NPT-TM5... * 18.00 17.90 80 23.2 5 10 29.0, 37.7, 44.0, 56.0

NPT

External / Internal

1O47’

D2

Le

D2

D

L

30O 30O

90O

Helicool

D2

Le
Внутренняя

Наружная

По ГОСТ 6111-1952, USAS B2.1-1968, ASME B1.20.1-1983, 
ANSI B1.20.1-1983 

Класс точности : по стандартам на резьбу

L

Le

Le

D2

D2D

Для внутренней резьбы

Фрезы для конической дюймовой резьбы с углом 
профиля 60º, американской трубной кнической резьбы NPT

* Доступны к заказу в первом квартале 2022
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Число шагов
на дюйм

Число
зубьев

Диаметр
отверстия



Рекомендованные марки твердого сплава, 
значения скорости резания  Vc [м/мин] и 
скорости подачи f  [мм/зуб] для пластин MACH TM  

 

HB

Скорость подачи f [мм/зуб]

VH4 D2≤4 mm D2≤8 mm D2>8 mm

P

1 125 80-250 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

2 150 80-230 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

3 170 80-200 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

4 180 60-180 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

5 275 60-170 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

6 350 60-160 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

7 200 40-100 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

8 325 30-80 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

9 200 80-250 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

10 225 60-170 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

M

11 200 60-150 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

12 330 60-120 0.015-0.03 0.03-0.05 0.02-0.06

13 180 60-140 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

14 200 60-130 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

15 200 60-160 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

16 330 60-110 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

17 200 60-150 0.03-0.05 0.05-0.10 0.05-0.11

18 330 60-100 0.015-0.03 0.03-0.05 0.02-0.06

K
28 130 60-70 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

29 230 60-150 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

30 180 70-160 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

31 260 40-120 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

32 160 40-110 0.04-0.08 0.09-0.13 0.06-0.20

33 260 40-100 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

N
34 60 200-300 0.06-0.11 0.10-0.17 0.09-0.20

35 100 150-250 0.03-0.09 0.05-0.12 0.05-0.14

36 75 100-200 0.06-0.11 0.10-0.17 0.09-0.20

37 90 120-220 0.03-0.09 0.05-0.12 0.05-0.14

38  130 200-300 0.06-0.11 0.10-0.17 0.09-0.20

39 90 200-300 0.06-0.11 0.10-0.17 0.09-0.20

40 100 150-250 0.03-0.09 0.05-0.12 0.05-0.14

S
19 200 30-60 0.03-0.06 0.05-0.10 0.06-0.12

20 280 20-50 0.015-0.03 0.03-0.05 0.02-0.06

21 250 15-35 0.015-0.03 0.03-0.05 0.02-0.06

22 350 15-30 0.015-0.03 0.03-0.05 0.02-0.06

23
 

 400Rm 40-80 0.015-0.03 0.03-0.05 0.02-0.06

24  1050Rm 20-50 0.015-0.03 0.03-0.05 0.02-0.06

Класс Применение Образец

Шаг Число проходов

мм                   Число шагов
на дюйм

≤1.75 ≤14 1

≥1.75-2.0         ≥14-12 2

≥2.0     ≥12 множество

Для применения более высокой скорости подачи рекомендуем увеличить глубину 
предварительно засверленного отверстия  на 2-3 шага резьбы. 
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Материалов
№

 п
од

гр
уп

пы
по

 V
ar

gu
s

Материал

Твердость
по Бринеллю

Скорость 
резания

Vc [м/мин]Группа

Сталь

Нержавеющая
сталь

Чугун

Цветные
металлы

Жаропрочные
материалы

Нелегированная

Низкоуглеродистая (C=0.1-0.25%) 

Среднеуглеродистая (C=0.25-0.55%)

Высокоуглеродистая (C=0.55-0.85%)

Низколегированная
(содержание легирующих 
элементов ≤5%)

Незакаленная

Закаленная

Закаленная
Высоколегированная
(содержание легирующих 
элементов >5%)

Отожженная

Закаленная

Литейная
Низколегированная (содержание 
легирующих элементов <5%)
Высоколегированная (содержание 
легирующих элементов >5%)

Ферритная Незакаленная

Закаленная

Аустенитная
Аустенитная

Супераустенитная

Ферритная литейная
Незакаленная

Закаленная

Аустенитная литейная
Незакаленная

Закаленная

Ковкий Ферритный (короткая стружка)

Перлитный (длинная стружка)

Серый 
С низким пределом прочности 
на разрыв

С шаровидным
графитом

Ферритный

Перлитный

С высоким пределом прочности 
на разрыв

Алюминиевые сплавы 
деформируемые

Несостаренные

Состаренные

Алюминиевые сплавы
Литейные

Литейные состаренные

Алюминиевые сплавы Литейные с содержанием 
кремния 13-22%

Медь и медные сплавы
Латунь

Бронза и безсвинцовая медь

Жаропрочные сплавы

Титановые сплавы

Отожженные (на основе железа)

Состаренные (на основе железа)
Отожженные (на основе никеля или 
кобальта)

Чистый титан 99.5%

α+β сплавы

Состаренные (на основе никеля или 
кобальта)

Выбор инструмента

и формирование

программ для ЧПУ

Высокая изностойкость, подходит для общего 
применения. Покрытие карбонитрид титана (TiCN 
PVD)



Новые серии и инновационные решения

FS LINE
Полностью спеченные
пластины без последующей
шлифовки

ALCS
Резьбовые резцы для 
наружной резьбы с каналом 
для подвода СОЖ под 
высоким давлением для 
токарных автоматов 
продольного точения

PR
EC

IS
IO

N

PRODUCTIVITY 

PR O FITA BILIT
Y 

HPC
High Pressure Coolant

 for SWISS TYPE 

MACHINES

ALCN
Резьбовые резцы для 
наружной резьбы с двумя 
каналами для подвода СОЖ 
под высоким давлением

HPC
High Pressure 

Coolant

PR
EC

IS
IO

N
   PRODUCTIV

ITY
PROFITABILIT

Y

V-CAP
Резьбовые резцы для 
внутренней и наружной 
резьбы с трехгранным 
коническим хвостовиком

SMOOTH CUT 
SYSTEM
Резьбовые резцы для 
антивибрационных 
хвостовиков

TMSD
Инструменты для 
фрезерования резьб в 
глубоких отверстиях

 O set
Инструменты для 
высокоскоростного 
фрезерования резьб с 
большим шагом в глубоких 
отверстиях

TM Solid  
MultiFlute 
Твердосплавные фрезы с 
увеличенным числом перьев 
для высокоскоростной 
обработки

TM Solid  
Millipro Dental 
Упроченные резьбовые 
мини-фрезы для 
фрезерования резьб в 
зубных имплантах

TM Solid 
TMDR
Инструменты для сверления, 
резьбофрезерования и 
обработки фасок

 

Высокоэффективные
метчики

Высокоточные инструменты 
вихревого резьбонарезания 
для медицинских применений 
и микрообработки

ОЖИДАЕТС
Я

ПАТЕНТ
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ФИЛИАЛЫ VARGUS 

МЕЖДУНАРОДНЫЕ ЦЕНТРЫ

АВТОРИЗОВАННЫЕ ДИСТРИБЬТОРЫ
VARGUS

МЕЖДУНАРОДНОЕ ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВО

Главный офис VARGUS Ltd. | ИЗРАИЛЬ     +972 4 9855 101 | mrktg@vargus.com

  ФРАНЦИЯ
VARGUS France 
+33 1 4601 7060
commercial@vargus.fr

ЕВРОПА
  ИЗРАИЛЬ

NEUMO-VARGUS
+972 3 537 3275
neumo@neumo-vargus.co.il

  ШВЕЙЦАРИЯ
VARGUS Switzerland
+41 41784 2121
info@vargus.ch

  ГЕРМАНИЯ
VARGUS Germany 
+49 7043 36 161
info@vargus.de

  ПОЛЬША
VARGUS Poland 
+48 46 834 9904 / 46 831 5140
vargus@neumo.pl

  ВЕЛИКОБРИТАНИЯ
VARGUS Tooling UK
+44 1952 583 222
tooling.uk@vargustooling.co.uk

  ИСПАНИЯ
VARGUS Ibérica
+34 977 52 49 00
sales@vargus.es

ДАНИЯ
VARGUS Scandinavia
+45 8794 4100
vargus@vargus.dk 

  ТУРЦИЯ
VARGUS Turkey
+90 212 875 01 41 
info@vargusturkey.com

АЗИЯ
  КИТАЙ

VARGUS China
+86 21 516 88300
info@varguschina.net

  ИНДИЯ
VARGUS India
+91 2135 654748
info@vargusindia.com

СЕВЕРНАЯ АМЕРИКА
  США

VARGUS USA
+1 800 828 8765 / 608 756 4930

sales@vargususa.com

 ЮЖНАЯ КОРЕЯ
VARGUS Korea
+82 31 660 7092
info@varguskorea.co.kr
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Компания VARGUS Ltd. включает 13 международных представительств, сотни дистрибьюторов, складов и 
сертифицированных ISO 9001 производственных площадок, благодаря чему обслуживает своих клиентов 
в более чем 100 странах. VARGUS Ltd. ориентирована на удовлетворение потребностей своих заказчиков, 
предана идее создания инновационных продуктов и решений высочайшего качества в кратчайшие 
сроки и гордится признанием технического профессионализма и качества сервисного обслуживания 
компании.
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